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Este documento descreve a nova funcionalidade que esta a ser introduzida com o langamento do produto RhinoCAM 2020. Este documento lista e descreve
cada melhoria incorporada em cada um dos mdédulos que constituem o RhinoCAM.

RHINOCAM 2020

O RhinoCAM 2020 é um plugin que é executado dentro do Rhinoceros 6.0 (apenas para Windows), e contém os seguintes modulos:

MILL

TURN

NEST

ART

Editor de G-CODE (novo em 2020)
PERFIL-NEST (novo em 2020)
MILL-TURN (novo em 2020)

No vk wne

Cada um destes mddulos pode ser licenciado e invocado separado dos outros moédulos. Esta secgdo descreve as diversas melhorias introduzidas em cada mdédulo.

Informacao sobre o licenciamento dos novos mdédulos

1. Os clientes com a Subscricao de Manutenc¢do Anual (AMS) do RhinoCAM com as Configuracdes PRO & PRE receberdo uma
licenga dos trés novos maédulos (MILL-TURN, Editor de G-Code e PROFILE-NEST) gratuitamente

2. Os clientes com a Subscricio de Manutenc¢do Anual (AMS) do RhinoCAM com as Configuracoes STD & EXP receberao uma
licenga dos mdédulos Editor de G-Code e PROFILE-NEST gratuitamente

2020, MecSoft Corporation 4
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MODULO EDITOR DE G-CODE

Foi introduzido um médulo novo de edigdo de G-Code no produto 2020. Abaixo, uma captura de ecrd de este médulo a exibir G-Code.

ﬂ Untitled - Rhinoceros 6 Not For Resale Lab

File Edit View Curve Surface Solid Mesh Dimension Transform Tools Analyze Render Panels RhinoCAM 2020 Help

‘Command:

Stendard | CPlanes  SetView Display  Select  Viewportlayout  Visibility ~ Transform

Curve Tools

Surface Tools

Solid Tools ~ Mesh Tools ~ Render Tools ~ Drafting ~ New in V6

DEESTFXDO~0 +2 502 5H= 500,200 0 &5,

RhinoCAM 2020 -

f[i.‘gj: Project 7 ]

age

Stock * 1| Load Y Merge Files BEE XY Instance

888

Q @3} T3 Library = | @ Info ™ Transform | Save
[ 00 L Numbers & Zinstance [ Output
| ™
& "-1 Setup G-Code File Operations
a
" % = | Project
4 4 Stack
9, &4 o Tl Librar
= !

4] Toul Numbers

S T

B | Outer Prafie Finish.ne

S Team

B [} TopHRoughing + MASKT+3 ne

C T

| TopReRough+ MASKLne

C Tooisa

£ % SpialFinish + MASK3 i

S Toains

£ [ % Radil Fiish + MASK3 ne

S Toains

- _j Spoke Pocket Laige.nc

o Tool#t

= [ % Spoke Pocket Smallns
] Toolte

B [% 212 Profiing nc
o Tt

58 _j Outer Decor Thu Pockets.nc
wof Tealtis

B | Outer Decor Blind ckets.ne
C Tease

B [ Lug Breskehip Pre Dril.ne
C Teasr

B[4 Lug Thru Pockets.ne

C Tooisa

DEFTI o LB

oma
Bon
a0

il ¥ F e hRY
m

&8

CPlane x -1.808 y-2011 z 0.000 Millimeters [l Default

Top Perspective Front Right
Hend [INear (JPoint [JMid [(JCen [Jint []Perp [(ITan [JQuad []Knot []Vertex [ Project [ Disable

Grid Snap

4

Ortho  Planar

Osnap SmartTrack Gumball Record History Filter Minutes from last save: 7

- ®
=]
&
Lol [ =] m]

Active viewport  Perspective
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Text
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HENROMERRE

Este modulo permite executar vérias fungdes em ficheiros G-Code. Estas sdo mostradas abaixo.
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MODOS DE OPERACAO
Ha dois modos de operagdo do mddulo de edigdo de G-Code. Estes sdo os seguintes:

e Modo de Projeto — Este modo esta ativo quando sdo necessarios comandos para trabalhar com varios objetos, como o bloco, ferramentas ou o ficheiro
G-Code carregado. Neste modo a arvore principal de controlo é exibida na janela de navegacao.

e Modo de Edicdo — Este modo estd ativo quando apenas necessarios comando para um unico ficheiro de G-Code. Acede-se a este modo selecionando
um ficheiro de G-Code na arvore principal e depois fazendo um duplo clique neste icone ou clicando com o Botdo direito do rato e selecionando o
comando editar. Neste modo serdo exibidas a linhas de cédigo G-Code na janela de navegagao.

. MODO DE CONFIGURAGAO

FUNCOES DO SEPARADOR PROJETO

Project
‘:‘z Stock T _L Load 3 Merge Files §§§ XY Instance 1. Bloco — permite a definicdo do bloco de material para simulagdo:
|'J Library ~ @ Info ’3'-5::_ Transform [u__.] Save 2. Bloco, Bloco por Caixa Delimitadora, Bloco Cilindrico, Bloco Cilindrico do Modelo
! ]l Mumbers & 7 Instance I_: Output 3. Biblioteca de Ferramentas — permite o carregamento de uma biblioteca de
) ) ferramentas criada no sistema CAM
Setup 5-Code File Qperations

4. Numeros de Ferramenta — permite a definicdo do ferramenteiro a ser usado na
simulagdo

Carregar — Permite o carregamento de um ficheiro G-Code

Info — Informacdo geral de um ou todos os ficheiros G-Code carregados

Fundir — Permite fundir os ficheiros G-Code selecionados num sé

Transformar — permite mover, posicionar, rodar e espelhar ficheiros G-Code

L 0 N o U

Instancia XY — permite a criagdo de vdrias instancias em XY dos ficheiros G-Code

selecionados

10. Instancia Z — permite a criagdo de varias instancias em Z dos ficheiros G-Code
selecionados

11. Guardar — Guardar todos os ficheiros G-Code modificados

12. Saida — Exportar os ficheiros G-Code para um programa externo

© 2020, MecSoft Corporation 6
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. MODO DE EDIGAO

No modo de edi¢do, estdo disponiveis 3 separadores. Estes sdo

e Separador Editar — Fungdes para navegacao no texto e edigdo simples

e Separador de Edigdo de G-Code — Fungdes para edigdo do cédigo

e  Separador Simular — Func¢des para simulagdo/representacgdo grafica

SEPARADOR EDITAR

VisualCAM - G-Code Editor
Edit G-Code Edit Simulate

= Cut Y Undo |10 Bottom 4 Spindle
= Copy dePrint | § Top . Feedrate
~ Paste ESE‘JE [ Tool

Modify Mavigate

= o g @

Ll *

FUNCOES DO SEPARADOR EDITAR

Cortar — Cortar a sele¢do de texto

Copiar — Copiar o texto selecionado para a Area de Transferéncia
Colar — Colar o texto da Area de Transferéncia de volta no editor
Desfazer — Desfazer a operagdo de edi¢do anterior

Imprimir — Imprimir o ficheiro G-Code editado

Guardar — Guardar os dados G-Code editados num ficheiro

Para o Fundo — Navegar para o fundo do controlo de edigédo

Para o Topo — Navegar para o topo do controlo de edigdo

W e NOUL R WDNRE

Para a seguinte troca de ferramenta — Navegar para a seguinte linha
de troca de Ferramenta
10. Para o spindle seguinte — Navegar para a préxima linha do spindle

© 2020, MecSoft Corporation



O que ha de novo no RhinoCAM 2020

SEPARADOR EDITAR G-CODE

VisualCAM - G-Code Editor a B
Edit | G-CodeEdit | Simulate = o & @
: AddLine#s AV |nsertSpaces 4 UpperCase @ Info
: 24 P #, Upp o
— Delline#s AV Del Spaces i Lower Case
SEPARADOR SIMULAR
VisualCAM - G-Code Editor i I |
Edit  G-CodeEdit | Simulate = o & @
t’iﬁ Preferences E Play El To End
» _LTll Step ml Pause
[ Simulate by Moves & Step Levels [ Stop
Opticns Simulate

N o v ks

FUNGOES DO SEPARADOR EDITAR G-CODE

Adicionar #s de Linha — Insere nimeros de linha nas linhas de G-Code
Apagar #s de Linha — Remove todos os ndmeros de linha das linhas
de G-Code

Inserir Espacos — Insere espagos entre os blocos de G-Code no
ficheiro

Apagar Espagos — Apaga todos os espagos entre os blocos de G-Code
Maiusculas — Converte todo o texto do ficheiro em maiusculas
Minusculas — Converte todo o texto do ficheiro em minusculas

Info — Fornece as estatisticas sobre a informacgao no ficheiro G-Code

FUNCOES DO SEPARADOR SIMULAR

Reproduzir — Executar a simulagao

Passos por Nr. — A contagem pode ser alterada usando a barra
deslizante ou definindo o nimero na caixa de didlogo de opgbes
Passos por niveis — Executar a simulagdo por niveis, se estes forem
detetados na estratégia

Até ao Fim — Simular a estratégia até ao fim

Pausa na simulagao

Parar — Parar a simulagao
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MODULO PROFILE-NEST

Foi introduzido um mdédulo novo Perfil-NEST no produto 2020. Este mdédulo permite a otimizagdo de estratégias de Perfilamento 2 % Eixos em vez de apenas
curvas como no médulo NEST atualmente. Este mddulo foi pensado para as industrias de madeira e ou que fagam maquinagao de painéis planos. A captura de
ecrd abaixo mostra a interface de este médulo.
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O mddulo Profile-NEST abre uma nova janela de navegagao que contém os seguintes dois separadores:

e  Otimizar — Este separador é usado para configurar as folhas, a operagdo de Perfilamento 2 % Eixos a otimizar bem como varios outros objetos usados

neste modulo

e Simular — Este separador é usado para reproduzir a simulagdo da estratégia e verificar os resultados da otimizagao

P =
Profile-NEST| '3 Mest Simulate & & @

a8 Machine fﬂ Stock * o™ Work Zero E Mesting Report

& Post B aign - [0 21/2 Axis Profiling
E Sheets = Material :5 Mesting Parameters
Machine Setup Stock Operations To Mest

P b
Profile-NEST| 3| Nest o & @

Simulate

L_“E'I Preferences fﬂ Stock - EI Step Levels DI Stop

" [ Play [ ToEnd
Simulate by Moves _ml Step ml Pause
Options Simulate

FUNCOES DO SEPARADOR OTIMIZAR

Maquina — Define a maquina ferramenta (Como no médulo MILL)
P&s-Processador — Define o Pds-Processador (Como no médulo
MILL)

Folhas — Define as folhas onde otimizar as estratégias

Bloco — Criar o bloco de material (Como no mddulo MILL)
Alinhar — Alinhar o bloco com as estratégias

o U kW

Material — Selecionar o material do bloco (Como no mddulo

MILL)

7. Zero Pega — Definir o zero pega para as operagdes (Como no
maodulo MILL)

8. Perfilamento 2 % Eixos — Criar operagdes com a informacgdo

9. Parametros de Otimizacdo — Definir os parametros da otimizacdo

10. Relatério — Criar relatdrio da otimizagdo

FUNCOES DO SEPARADOR SIMULAR

As funcbes do separador de simulacdo sdo as mesmas
encontradas no modulo MILL.

© 2020, MecSoft Corporation
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= Machining Job
y Machine - 3 Axis
:_;} Post - Laguna_BR_IO
ﬁ]ﬂ Stock - Box Stock
=-Fig Operations to Nest
e _Td Mesting Parameters
2 1/2 Axis Profiling (Part 1)
2 1/2 Axis Profiling (Part 2)
2 1/2 Axis Profiling (Part 3)
2 1/2 Axis Profiling (Part 4)

H-E-E-E

FLUXO DE TRABALHO DA OTIMIZAGAO DE PERFIS

1.

O utilizador cria um, ou mais, operagoes de Perfilamento 2
% Eixos. Estas podem ser consideradas como operagdes
principais. O utilizador especifica o nUmero de cada de estas
operagOes a ser otimizada.

O utilizador define os parametros adicionais da otimizagao,
incluindo as folhas a ser usadas.

O sistema vai calcular a otimizagdo das operagdes e mostra-
las na janela de navegagao sob o icone de Folhas Otimizadas,
conforme mostrado aqui.

Ao selecionar e expandir cada um dos icones Folha por baixo
do icone Folhas Otimizadas serdo listadas todas as
operagdes otimizadas, bem como exibidas na janela grafica

Assim que as operagles otimizadas forem criadas, elas
podem ser pds-processadas selecionando o icone de Folhas
Otimizadas ou cada um dos icones das Folhas
individualmente.

© 2020, MecSoft Corporation
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MODULO MILL-TURN

Foi introduzido um mdédulo novo MILL-TURN na versdo 2020. Este médulo permite a programagdo de tornos mecanicos com ferramentas motorizadas. E
mostrada abaixo uma captura de ecrad deste médulo.

% MILL-TURNQuickStartTutorial (945 KE) - Rhinoceros 6 Not For Resale Lab - [Perspective] - X
File Edit View Curve Surface Solid Mesh Dimension Transform Tools Analyze Render Panels RhinoCAM 2020 Help
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Standard  CPlanes  SetView  Display  Select Viewportlayout  Visibility = Transform  CurveTools  SurfaceTeols  SolidTools ~ Mesh Tools ~ RenderTools  Drafting  NewinV6 i |
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MILL-TURN B3| Turn | Ml Simulate o H 8@

@ Lathe *:{\j Stock = o™ WorkZero 3§ Other -
@ Post \E Align Uji Turning = % Knowledge Base -
@ Part ~ #= Material [[B= Holes ~

lob Setup Stock Turning Misc.

MILL-TURN | 'fB| Turn  Mill  Simulate & # & @

@ Lathe *:E) Stock = o™ WorkZere 3§ Other -
@ Post \E Align Uja Turning = 28 Knowledge Base -
[D Part = = Material U} Holes -

Job Setup Stock Turning Misc.

MILL-TURN | 'P3|  Turn

Mill | Simulate o - &
1?} Preferences 'Q} Stock - gl Step Levels Dl Stop
L El Play El To End -‘.& Compare
Simulate by Moves C) step [ Pause
Options Simulate

FUNGOES DO SEPARADOR TURN

O separador Turn é usado para programar operacdes de
torneamento na pega. As operagdes de torneamento sao
criadas num icone Setup separado na arvore de
operagdes do navegador de Operagdes de Maquinagao.

FUNCOES DO SEPARADOR MILL

O separador Mill é usado para programar operacdes de
fresagem na peca. As operacOes de fresagem sdo criadas
num icone Setup separado na arvore de operagdes do
navegador de Operag¢des de Maquinagao.

FUNCOES DO SEPARADOR SIMULAR

O separador Simular é usado para simular as operagdes
criadas, incluindo ambas as de torneamento e fresagem
presentes no ficheiro.
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Abaixo, sdo exibidas capturas de ecrd de operagdes de Torneamento e Fresagem executadas na mesma pega usando o Médulo MILL-TURN:

Tum | Ml Smulate e 4]

W olthe @ Stock - o WorkZeo R Other -
@ post @ Aign [ Tuming = % KnowledgeBae =
v Materal [ Holes *

Operagao de desbaste no torno Operagdo de fresagem de faceamento na mesma pega
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O que ha de novo no RhinoCAM 2020

Esta secgdo descreve os melhoramentos comuns e alteragdes no RhinoCAM 2020.

1. Foi integrada uma nova versao do sistema de janelas para o RhinoCAM no produto 2020. Como consequéncia, foram adicionados estilos de janela
adicionais ao produto CAM.

2. Foram incorporadas novas bibliotecas de simulagdo da Machineworks Inc. em todos os mddulos de maquinagdo. Estas bibliotecas melhoraram
significativamente o desempenho multi-processamento e corrigiram muitos problemas reportados.

MELHORAMENTOS NO LICENCIAMENTO

As seguintes melhorias ao RhinoCAM, forma implementados no sistema de licenciamento.

1. Foiimplementado um servigo de autentica¢do por rede para licengas alojadas na nuvem. Isto é um sistema simples para implementar multiplas licencgas
em escolas e outras organizagdes. Este sistema funcionara apenas em equipamentos que tenham uma ligagdo constante a internet.

2. 0O administrador de licengas pode enviar definices de licenca para o registo HKLM para ser usado pelos utilizadores da rede sem ter que as introduzir
em cada maquina individualmente.

3. Os campos de palavra passe ficam protegidos e ndo sdo exibidos em caso de consulta das defini¢des do registo HKLM. Isto é importante para grandes
empresas e instituicdes de educacgao.

4. A date de validade da manutencdo é agora exibida na caixa de didlogo do estado da licenga. Além disso, o utilizador é avisado no arranque do produto,
quando a data limite se aproxima.
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O QUE HA DE NOVO NO RHINOCAM-MILL 2020

Esta secgdo descreve as melhorias e alteragGes ao médulo MILL.

MELHORIAS NA UTILIZAGCAO

1. Podem agora ser definidas fixagdes no modulo MILL. Também foiimplementada a detecdo de colisGes das estratégias geradas com a geometria
das fixagdes. A geometria de fixagdo pode ser selecionada e é exibida na arvore de Operagdes de Maquinagdo.

m Program Simulate o g~ a a

3 Machine (3 Stock = o WorkZero 2w 4Adis ~ 3§ -
& Post B Agn - 2 2axis v (B Shwis 7oy e
B3 Setup v BZ Material A 3 Axis Adv - gy Holes -
Machine Setup Stock Machining Operations
=l Machining Job

3 Machine - 3 Axis

45 Post - AbilitySystems

s Stock - None
=i xtures - Count

Finture 1
Fixture 2
Finture 3

- 21/2 Axis Pocketing
Control Geometry
A PLATMILL- 174 INCH
I Feeds/Speeds

Clearance
Parameters
Toolpath

In-process Stock

B ofilaf| o o7k
— > ——

Acima, uma captura de ecrd com as fixagoes e a sua representagdo na drvore de Operag¢des de Maquinagdo na janela do navegador.
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Setup >

Define Setup Orentation  Select Fitures for Setup

FIXACOES NAS DEFINICOES

Check the fistures to select for Setup

=] @ Select Al Uma vez definidas, as fixacdes podem ser adicionadas a qualquer
O Fisture 1 Definicdo para serem consideradas nas operagdes de maquinagao
Fisture 3 DS eEl=eicl dessa Definigo.
2. O didlogo de Preferéncias foi reorganizado baseado nos objetos e  Preferences ®
fungbes especificas para as preferéncias gerais.
User Interface Fiegion Colars Surface Colars
[ Geometr ] i i
¥ Containment - Diive -
Fegion :l Surfaces
Features i . Check
Avoid Fegion - - Crfaces
Stock
. Firture Colors
Cutting Toals
Feed: & Speeds Fisture - -
M achining
Toolpath
Simulation
Licensing

3. Foiimplementado um melhor suporte de visualizagdo para alta resolugdo (4K) com escalamento de icones em varias barras de ferramentas e
barras de fita.
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MELHORIAS EM 2 EIXOS

1. Foiintroduzida uma verdadeira estratégia trocoidal de corte.

MAQUINACAO TROCOIDAL VERDADEIRA

Esta op¢do pode ser usada para cortar rasgos bem como outras areas
confinadas em materiais duros. O utilizador seleciona uma curva aberta
ou fechada e especifica a largura trocoidal a ser maquinada.

2. E possivel agora programar facas rigidas. Esta opgdo foi adicionada as operacdes existentes de corte com faca. A faca serd retraida e rodada para a nova
orientacdo quando a opgdo esta ativada.

MILL Lm Pragram Simulate o g {’é} ﬁ
3 Machine ﬁ Stock = o™ Work Zero B 4 Axis ~ R/
& Post B Algn - & 5hxis * g -

i Setup $= Material @ S ﬂ -
8 B 0O .J
Machine Setup Stock . WCarvel

Roughing Facing  Pocketing Profiling  Roughing
|, Machining Job

? Machine - 3 Axis T T @ % b

%

2z Post-Haas PMT-R| vCaning  Engraving Slotting  Chamfering  Filleting

S Stock - Nene |
g Fixtures - None HDIE HDIB© Th§ !

Setup 1 Pocketing — Profiling Milling ~ T-Slotting

U Tangential/Rigid Knife Cutting

I | Knife Cutt
e ] s nife Cutting

L Cutting
Machining

‘ |

3. O lado de corte no Perfilamento pode ser baseado na otimizagdo de perfis. O sistema usa as definicbes do utilizador para o perfil exterior e depois
alterna o lado do corte para os perfis interiores, independentemente da direcdo das curvas perfil.
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Estratégia de Perfilamento com o lado do corte calculado a esquerda da curva Estratégia de Perfilamento com o lado do corte a alternar baseado na otimiza¢éo
do perfilamento

4. Os ponto de inicio do Perfilamento foram melhorados no caso de estratégias com extensdo dos cantos.
5. O utilizador tem agora uma opgdo para ajustar arcos em estratégias de Gravagdo em 2 % Eixos

Engraving X AJUSTE DE ARCOS EM GRAVACAO

Cut Parameters  Entry/Exit Advanced Cut Parameters  Sorting

Esta opcdo pode ser usada para ajustar arcos em estratégias de Gravagdo
Cut Arc Fitting

] Perform Arc Fitting t

Fitting T alerance [t] 0.0001 %

em 2 % Eixos.

6. Agora podem ser definidas ferramenta conicas como ferramenta de referéncia em operagdes de remaquinagdo em 2 % Eixos.
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2-1/2 Axis Re-machining

Control Geometry Tool Feeds & Speeds Clearance Plane
Cut Parameters Cut Levelz Enitry/E it Advanced Cut Parameters
Glabal Parameters .
Region
Talerance: |0.001 S e
44 Toolpath
B} -
Stoock = _.-"L Tolerance

Compensation: [AUTO/MONE - |+ Stock

Reference Operation Parameters
Reference Operation

() Part Offset [Facing) (®) Stock Offset [Pocketing] () Prafiling

Cut Start Sid
U=t 210 Current

Right of Curve Left of Curve Tool o ‘—|.
= ]
Jj ‘:—Unal_
My,

Usze Outside/Inzide for Closed Curves

Outside Inzide Reference

Tool _’_ .

Alernate uzing Nesting

Feterence Operation Taal

Diameter: = | Taper Angle:lzl =

FERRAMENTA CONICA EM REMAQUINAGAO

O angulo pode ser definido para criar uma ferramenta de referéncia cénica

na criagdo de estratégias de remaquinagdo em 2 % eixos

7. A altura da rampa para as entradas em rampa é definida automaticamente baseada na profundidade de corte de cada passagem nos médulos de
maquinac¢do em 2 % Eixos. A ferramenta agora rampeia a partir do nivel anterior de corte se o utilizador define uma altura menor do que a altura entre

o nivel anterior e o nivel atual.

20
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MELHORIAS EM 3 EIXOS

1. Foiintroduzida uma opg¢do de Minimizagdo de Degraus no Desbaste (MDD) no Desbaste Horizontal. As operagdes de Desbaste Horizontal podem deixar
grandes degraus que tém que ser limpos por uma operacgdo adicional — tipicamente uma operagdo de Redesbaste. Um método mais eficiente sera
desbastar a pega usando o degrau maior permitido pela ferramenta, material e outras condicionantes do corte e depois cortar os degraus deixados
depois de maquinado o nivel mais baixo.

Haerizontal Roughing > MINIMIZACAO DE DEGRAUS NO DESBASTE

Cut Parameters  Cutlevels  Engage/Retract  Adwvanced Cut Parameters L . s N ;o
Especificando degraus intermédios criard niveis entre os niveis de corte

originais que removerdo os degraus deixados inicialmente.

Stepdawn Contral [d2) .r
(® % Tool Diameter \r

() Distance 0125
dng

() Mumber of Levels | &
idZ

LR NE NR R E 1IN

tinimize Stair Steps?
Intermediate Stepdown 3 [id?) =

As vantagens deste método de maquinacgdo sdo os seguintes:
a. Redugdo do tempo de maquinagdo
b. Menor nimero de ferramentas usadas
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Pe¢a maquinada sem a Minimizagdo de Degraus no Desbaste. Aqui, a Minimizagédo de Degraus no Desbaste aplicada com degraus intermédios. Isto
profundidade mdxima de corte permitida foi aplicada. permite uma redugdo significativa da altura dos degraus.

2. Foram introduzidos controlos adicionais de facetamento da geometria para melhorar a qualidade das estratégias em todas as opera¢Ges de maquinagao
em 3 eixos

3. A altura da rampa para entradas em rampa é definida automaticamente baseada na profundidade de corte nas operagdes de Desbaste Horizontal e
Redesbaste Horizontal. A ferramenta agora rampeia a partir do nivel anterior de corte se o utilizador define uma altura menor do que a altura entre o
nivel anterior e o nivel atual.

MELHORIAS NAS TRAJETORIAS EM 4 EIXOS

1. Osalgoritmos das estratégias de ndo-projecao de 4 Eixos foram rescritos e tornados mais robustos para computar casos mais complexos.

MELHORIAS NAS TRAJETORIAS EM 5 EIXOS

1. Foram integradas novas bibliotecas de gera¢do de estratégias da Moduleworks para maquinagdao em 5 eixos.
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MELHORIAS NAS FURAGCOES

1. ASeguranga Rasante para as operagdes de furagdo foi implementada.

O comportamento da Verséo 2019 quando a Seguranga Rasante é definida em
métodos de furagdo.

O comportamento da Versdo 2020 quando a Seguranga Rasante é definida em
métodos de furagdo.

© 2020, MecSoft Corporation
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MELHORAMENTOS NAS FERRAMENTAS

1. Podem agora ser definidos suportes de ferramenta cénicos para todas as fresas e brocas. Estes suportes cdnicos também serdo considerados na detegdo
de colisGes e outras fungdes que envolvam o suporte da ferramenta.

Holder Diameter |/ HTaper |

Holder
Lenuth

Shank

Diameter
Tool
Length
Shoulder _T_
Lenath
Flute
Length

Taaol Diameter

Narme |FIatMiII1 |

Holder Dia.  Holder Len, H. Taper

1 = 5 =l Z
Taaol Len. Shoulder Len. Flute Len.
sl 25 [ |25 L

Tool Dia. Shark Dia. |

05 =5 2

Save az Mew Tool S.

-

Todas as caixas de didlogo de edigéio/criagéo foram atualizados para incluir a Previsdo de uma ferramenta de topo raso com o suporte conico.
defini¢do de suporte conico.

2.

Foi implementado um novo formato de biblioteca de ferramentas que usa ficheiros CSV. Os ficheiros CSV estdo agora segmentados em tipos de
ferramenta.
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MELHORIAS NOS AVANCOS/VELOCIDADES

1.

MELHORIAS NA SIMULAGAO

1. Foram incorporadas novas bibliotecas que resolvem varios problemas além de melhorarem o desempenho.

2. A detegdo de colisdes entre a ferramenta e a
geometria de fixagdo foi implementada. As colisdes Simulation Erto

detetadas sdo exibidas a vermelho no modelos do s s
bloco.

[]Do not show this dialog again during this run

A informacgdo de Avangos e Velocidades guardada com a ferramenta é agora escrita nas bibliotecas de ferramentas em formato CSV.
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3. Foi implementada a detegdo de colisGes entre
suportes de ferramenta conicos e a geometria. As
colisGes detetadas sdo exibidas a vermelho no
modelos do bloco.

MELHORIAS NA SIMULACAO DE MAQUINA FERRAMENTA

1. Foram adicionados modelos de maquinas ferramenta como parte da biblioteca de simulacdo de maquinas ferramenta instalada.

MELHORIAS NAS BASES DE CONHECIMENTO

1. Foram implementadas regras de selecdo para definir o zero pega automaticamente nas Bases de Conhecimento. Isto permite a definicdo paramétrica
de Zero Pecga quando a Base de Conhecimento é carregada. Por exemplo, o utilizador pode especificar que o Zero Pega fica no canto Inferior Esquerdo
do bloco e guardar uma Base de Conhecimento. Quando esta Base de Conhecimento é carregada, o zero peca sera automaticamente colocado no canto
inferior esquerdo do bloco atual. Anteriormente, o zero peca seria colocado nas coordenadas guardadas.
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MELHORIAS DE POS-PROCESSAMENTO

1. Foiimplementada a possibilidade de modificar o ficheiro APT CLS usando um programa separado durante a exportagao
Os movimentos rapidos em todas as operagGes indexadas sdo convertidos para usar movimentos controlados quando a Definigdo ndo estd alinhada
com o Z da maquina. Isto é feito apenas quando uma cabeca é definida e a reproducio no Sistema de Coordenadas Locais NAO est4 definida.

3. Osciclos de furagdo tém que ser convertidos em ciclos simulados se a definicdo nao estiver alinhada com o Z da maquina. Isto é feito apenas quando
a maquina tem uma cabega definida e a reproduc3o no Sistema de Coordenadas Locais NAO est4 definida.
Foram adicionadas novas variaveis para MaxZ e MinZ no pds-processador

5. Se o bloco ndo estiver definido, é exportado INDEFINIDO para STOCK_X, STOCK_Y e STOCK_Z e outras variaveis relacionadas com o bloco

6. O problema da caixa de didlogo do Editor de Pés-Processadores dominar o ecra foi corrigido.

ERROS CORRIGIDOS

Foram corrigidos inUmeros erros para tornar o produto mais fidvel e robusto.

O QUE HA DE NOVO NO RHINOCAM-TURN 2020

Foi introduzido um novo médulo MILL-TURN. Além disso, foram corrigidos diversos erros reportados por clientes no modulo TURN.

O QUE HA DE NOVO NO RHINOCAM-NEST 2020
Foi introduzido um novo médulo PROFILE-NESTING. Adicionalmente, foram introduzidas as seguintes fungdes ao médulo NEST existente.
1. Foiimplementada uma opg¢do para mover o canto inferior de cada folha para a origem durante a exportagao.

Além disso, foram corrigidos diversos erros reportados por clientes no médulo NEST.

O QUE HA DE NOVO NO RHINOCAM-ART 2020

N3o foram feitas melhorias significativas na mdédulo ART. Foram implementadas correcGes de erros reportados por utilizadores.
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